Validazioni Gas di Torcia in Europa

Fatti e cifre

>600 validazioni effettuate ogni anno
>400 flussimetri installati su torce

9 tecnici specializzati in validazioni

3 modelli di celle di zero progettate ad-hoc

Rapporti di validazione in 5 lingue

Rapport de validation débit
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Descrizione del servizio

“Come trovato”

Verifica con trasduttori di
riferimento

Estrazione trasduttori ed
Ispezione meccanica

Verifica con cella di zero
Simulazione del flusso
Reinserzione trasduttori
Test “come lasciato”
Verifica Input / Output
Verifica di P & T (opzione)

Un rapporto per ogni canale
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Raffinerie, impianti chimici ed acciaierie in Europa

Distribuzione geggraﬁca

Maggiori Clienti

UGHES

a GE company

“t‘ TOTAL Y
. %o ENI m -
VERSALIS REPIroOL
ENAGAS EXXON" Mobil ToraL
EXXONMOBIL
ILVA
® SARAS
‘. TAQA SARAS
= ® ISAB
Shell UK. Ltd LUKOIL
e REPSOL L
= % & INEOS 5~ CEPSRH
CONOCOPHILLIPS PETROLEUM
A
& o VALERO INEQS
o o CEPSA
® d i BP OIL UK @ /V !yoan!!PaSE!!
LYONDELL BASELL YALERO
BAKER

July 10,2018 2

Confidential. Not to be copied, distributed, or reproduced without prior approval.



Validazioni Gas di Torcia in Italia

Tutte le raffinerie Italiane

v" Eni SpA Porto Marghera

v ISAB S.r.l. Impianti Sud

v IPLOM SpA Busalla

v" Api SpA Ancona

v" Eni SpA Livorno

v" Eni SpA Taranto

v" Lukoil Oil Co Melili

v' SARPOM S.p.A Trecate

v’ Saras S.p.A. Sarroch

v" Exxon Mobil Corporation Augusta
v" Eni SpA Sannazzaro de Burgondi
v’ Milazzo Refinery S.c.p.a. Milazzo
v ENI Gela

10 Impianti chimici

v Arkema Porto Marghera
v" LyondellBasell Brindisi
v' LyondellBasell Ferrara
v’ Versalis Sarroch

v’ Sasol Augusta

v’ Sasol Sarroch

v’ Versalis Brindisi

v’ Versalis Ferrara

v’ Versalis Mantova

v’ Versalis Porto Marghera
v Herambiente Ravenna
Offshore

v ALNG terminale adriatico
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Validazioni Gas di Torcia in Italia
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ILVA torce e liquidi

Torce

v’ 3 torce mensili e 1 semestrale in DTA
v" 3 torce mensili in AFO

v’ 7 torce in Acciaieria 1

v 3 torce in Acciaieria 2

Liquidi

Primo lotto di punti di misura semestrali:
18 ACQUA DEMI

« 17 ACQUA MARE

« 26 ACQUA SINNI

40 ACQUATARA

« 12 H20 INDUSTRIALE

18 POZZI ARTESIANI

Secondo lotto di punti di misura semestrali:
e 120 puntidi misura

Grandezze: portata, PH, pressione, temperatura
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BAT 17 UE 2016/902

Flussimetri a ultra suoni
massa molecolare
validazioni

5.3 Combustione in torcia

BAT 17. Al fine di prevenire le emissioni nell'aria provenienti dalla combustione in torcia, la BAT consiste nel ricorrere
alla combustione in torcia esclusivamente per ragioni di sicurezza o in condizioni di esercizio diverse da quelle normali
(per esempio, operazioni di avvio, arresto ecc.) utilizzando una o entrambe le tecniche riportate di seguito.

Tecnica

Descrizione

Applicabilita

Corretta progettazione degli
impianti

Occorre prevedere un sistema di re-
cupero dei gas di adeguata capacita ¢
u:iizzarc valvole di sicurezza ad alta
integrita.

Generalmente applicabile ai nuovi
impianti. I sistemi di recupero dei gas
possono essere installati a posteriori
(retrafitting) negli impianti esistenti.

b) | Gestione degli impianti

Si tratta di garantire 1l bilanciamento
del sistema combustibile/gas e di uti-
lizzare dispositivi avanzati di con-
trollo dei processi.

Generalmente applicabile.

BAT 18.

Per ridurre le emissioni nellaria provenienti dalla combustione in torcia quando si deve necessariamente

ricorrere a questa tecnica, la BAT consiste nellapplicare una delle due tecniche riportate di seguito o entrambe.

Tecnica

Descrizione

Applicabilita

Progettazione corretta dei di-
a) | spositivi di combustione in
torcia

et

Ottimizzazione  dellaltezza, della
pressione, dellassistenza  (mediante
vapore, aria o gas), del tipo di bec-

cucci dei bruciatori (chiusi o gmtctri).

mento affidabile e senza fumo e leffi-
ciente combustione del gas in ec-

essere limitata—a esempio a causa
della anza di tempo previsto a
ine nel corso della campagna di
manutenzione dell'impianto.
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Monitoraggio e registrazione
b) dei dati nellambia della ge-

stione della combusthege i
torcia

Monitoraggio continuo dei gas desti-
nati alla combustione in torcia, misu-
razioni della portata dei gas ¢ stime
di altri parametri [ad esempio com-

posizione, _entalpia, _tasso _di_assi-
stenza, velocita, tasso di portata de

gas di spurgo, emissioni di inquinanti
{ad esempio NO,, CO, idrocarburi,
rumore)]. La registrazione dei dati re-

in torcia di solito include la composi-
zione stimata/misurata del gas di tor-
cia, la quantiti misurata/stimata del
as di torcia e la durata dell'opera-
zione. La registrazione consente di
quantificare le emissioni e, potenzial-
mente, di prevenire future operazioni
di combustione in torcia.

Generalmente applicabile
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