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La strumentazione di rilievo 
 
 
 
 
 
 
 
 

Lo strumento ha le seguenti caratteristiche: 
 

• Velocità di acquisizione: superiore a 
1.000.000 punti/sec 

• Campo di misura: 79 m con un albedo del 
90% 

• Rumore strumentale massimo a 10 m di 
distanza ed un albedo del 10% (black color of 
background): 1,2 mm rms 

• Rumore strumentale massimo a 25 m di 
distanza ed un albedo del 10% (black color of 
background): 3,0 mm rms 

• Errore lineare fino a 50m di distanza: ≤ 1 mm 
• Campo di scansione orizzontale: 360° 
• Campo di scansione Verticale: 310° 



 

 

 
 

NUVOLA DI PUNTI (x,y,z) riferita ad una stazione di rilievo interna al serbatoio 
 
 

 



 

 

 
Visione della nuovola di punti in due differenti modalità 

 
 

Ogni scansione dura mediamente 6 minuti, in base all’accessibilità 
ed alla dimensione è possibile rilevare un serbatoio in un tempo 
estremamente ridotto. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

La media di punti scansione (per un 
serbatoio rilevato dall’interno di 

dimensioni Ø 40m e h 17m) è di 6 
stazioni per un totale lavorativo 

effettivo di circa 40 minuti. 



 

 

 
La nuvola di punti può essere acquisita dallo strumento anche con 
una sola scansione dall’interno, sono necessari appena 6 minuti per 
il rilievo!!! 

 

 



 

 

 

 

  
 

 
 

I colori della mappa rappresentano le differenze tra 
la forma reale e la forma ideale del serbatoio 
(dimensioni nominali). 

3D Colours Map 
2D Colours Map 



 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

I colori della mappa rappresentano le differenze tra 
la forma reale e la forma ideale del serbatoio 
(dimensioni nominali). 

2D Colours Map 

3D Colours Map 



 

 

 
 
 

Il serbatoio acquisito viene suddiviso in un numero opportuno di sezioni verticali ed 
orizzontali, come indicato dalla norma EN 14015: “Specification for the design and 
manufacture of site built, vertical, cylindrical, flat-bottomed, above ground, welded, 
steel tanks for the storage of liquids at ambient temperature and above “, in modo da 
poter verificare tutte le tolleranze della costruzione. 

 
 

 



 

 

 

Altre norme di analisi possono essere le API 650 o altri limiti di tolleranza descritti da 
specifiche tecniche della committente. 

 

 



 

 

 
 

Risultati forniti dall’analisi numerica permessa dal software 
 
 

 
 



 

 

 
 

Risultati tabellati con lettura di ogni singolo punto di misura selezionato. 
 
 
 

 

 

 



 
 

 

 
 
 
 

 

 
 



 

 

 
 

 

Profili longitudinali ricavati da una sezione verticale del serbatoio 
 

 


